
¡BIENVENIDOS!



Somos una empresa cuya razón social esta enfocada a proveer diseños 
de protección catódica, calificación de procedimientos de soldadura, 
ensayos no destructivos, supervisión de obras, estudios y análisis de ries-
gos en ductos, suministro de personal, insumos y equipos que presta 
sus servicios principalmente al sector energético, cuyo principal objeti-
vo es alcanzar la satisfacción del cliente de una manera eficiente.

Suministrar servicios a las personas y/o empresas que así lo requieran, 
cumpliendo con la normatividad establecida y a la vanguardia de las 
nuevas tecnologías que contribuyan al desarrollo socioeconómico de 
nuestros clientes de forma segura y con responsabilidad ambiental.

Posicionarnos en el mercado nacional como una compañía líder en el 
suministro integral de servicios y suministros, que cumplan a cabalidad 
las especificaciones de nuestros clientes.

¿Quiénes somos?

Misión

Visión



¡Nuestra
Experiencia!



Cliente: OHL - OLEODUCTO MANSAROVAR 

Diseño de sistema de proteccción de
catódica a tubería de 12’’ y 10’’



Cliente: TUSCANY LTD

Calificaciones de soldadores en
diversos campos del país



Cliente: CONCREACERO S.A.

Ensayo de líquidos penetrantes e
inspección visual a estructura



Elaboración de estudio de cargas según API 1102,
análisis de riesgo (QRA), mantenibilidad, impacto
operativo, consideraciones de control de pérdida y
propuestas de liberación de redes de hidrocarburos
Cliente: CONSTRUCCIONES EL CÓNDOR



Supervisión de obra de CAMBIO DE RECUBRIMIENTO
DE TUBERÍA TGI DE 20’’ PK14+400 DE LA UF4
Cliente: CONSORCIO OHL RÍO MAGDALENA



Inspección a 5 rotores y compresores mediante
líquidos penetrantes fluorscentes, partículas
magnéticas fluorescentes y ultrasonido  
Cliente: DRESSER - RAND A SIEMENS BUSINESS

A Siemens Business

Dresser Rand Colombia SAS Cl 113 N 7 – 80 PI 4 N° (110111), Bogota, Colombia

DILAGO INGENIERÍA SAS
CRA 29 NO 45 28 BARRIO PALMIRA 
4005 SANTANDER

Teléfono:    
Fax:           

Orden de Compra
X Documento no válido como factura

El presente Pedido se rige por las
Condiciones Generales de Compra
transcriptas adjuntas, que forman
parte integral del mismo.

Envíe su factura, acompañada de una
copia de la presente Orden de
Compra. Le informamos que toda
factura que no posea N° de OC,
número de item y contacto no será
recibida. Por favor infórmelo a su area
de facturación. Favor confirmar
recepción y conformidad de la
presente dentro de las 24 hs.

Por favor entregar a: 
Dresser Rand Colombia SAS
Cl 113 N 7 – 80 PI 4 N° 
110111 Bogota

Número de orden: 
45000320

Fecha: 
18.01.2018

Su nro de proveedor para
nosotros: 
50024650

Referencia: 
454S

Nuestro Org-ID: 

A1204027

Contacto: 
Puchana, Yenit (GS SCM PS-P RC-MX)
Tel. Puchana, Yenit (GS SCM PS-P RC-MX)

Dirección de factura: 
Dresser Rand Colombia SAS
Cl 113 N 7 – 80 PI 4 N° 
110111 Bogota

Incoterms: - 
Cond. de Pago: 30 Días a partir de F.R.F.

Orden N° 45000320

Sirvase efectuar en las condiciones, precio y lugar establecido en la presente, el siguiente suministro.

Posición Parte Descripción Cantidad/Unidad

Moneda/Precio
Unit 
COP

Precio Total 
COP

Fecha
Entrega

(dd.mm.yyyy)

1 1 REALIZACIÓN DE
LIQUIDOS PENETRANTES
FLUORESCENTES,
PARTICULAS
MAGNETICAS HÚMEDAS Y
ULTRASONIDO ESTANDAR
PARA 5 ROTORES DE
COMPRESORES
CENTRÍFUGOS.( POR DÍA)

6 EA 3.010.000,00 18.060.000,00 18.01.2018

Valor neto total excl impuestos 
REQ. 004 - JOB 7606

COP 18.060.000,00

FACTURAS, CORRESPONDENCIA Y REMITOS A: Dresser Rand
Colombia SAS Cl 113 N 7 – 80 PI 4 N° (110111), Bogota, Colombia

INDIQUE EN FACTURAS, REMITOS Y BULTOS EL
N° DE ITEM CORRESPONDIENTE PARA
ACELERAR EL TRÁMITE DE RECEPCIÓN DE
PAGO
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Suministro de válvulas y accesorios
para la industria petrolera
Clientes: ECOPETROL, OTACC, MTZ SERVINCI.



Importación directa de suministros
mecánicos y de instrumentación
Cliente: ECOPETROL, OTACC, MTZ SERVINCI.



Capacitación a personal en ensayos no destructivos
soldadura, recubrimientos, normatividad
Cliente: CONFIPETROL S.A., MORELCO S.A., TECNICONTROL, INSPEQ INGENIERÍA,
TALLERES UNIDOS, CELSIA, INEMEC LTDA, ETC.



MEMBRESÍAS



En contamos con las siguientes alianzas estratégicas

ASCORD - ASOCIACIÓN COLOMBIANA
DE CORROSIÓN Y PROTECCIÓN

ACOSEND - ASOCIACIÓN COLOMBIANA
DE SOLDADURA Y ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS



¡Nuestros
Servicios!



Análisis de carga según API 1102

Verificación de esfuerzos admisibles de barlow
Cálculo esfuerzo circunferencial debido a cargas del terreno
Cálculo esfuerzo cíclico longitudinal
Verificación de esfuerzo efectivo admisible 



Quantified Risk Assessment (QRA) Metodología cuantitativa que analiza de forma trazable los 
riesgos y consecuencias que pueden surgir debido a incidentes en los sistemas, dichas conse-
cuencias pueden ser de carácter poblacional, ambientales o estructurales. Con el fin de hacer 
posible dichos cálculos DILAGO INGENIERÍA S.A.S cuenta con herramientas digitales como: 

Software PHAST v 7.11 de GL DNV para el análisis de consecuencias.
Software SAFETI /PHAST RISK) v 6.7 de GL DNV para el análisis probabilístico, análisis de        
consecuencias, estimación de riesgos individual y social (curvas FN)

Análisis de riesgos



En este documento se plasman las variables esenciales y no esenciales que involucran la soldadura, 
para esto es necesario la participación del inspector de soldadura, supervisor de soldadura y en 
última instancia, pero no en menor grado, al soldador. Una vez que contemos con el equipo 
humano se procede a la selección de materiales dependiendo de la norma exigible para proceder 
enseguida con la calificación del procedimiento de soldadura (PRQ)

Especificación del procedimiento de soldadura (WPS)



La protección Catódica es una técnica para reducir o eliminar la generación de corrosión de un 
metal (tanque, tubería, etc.), haciendo que la superficie de este funcione completamente como 
cátodo cuando se encuentra sumergido o enterrado en un electrolito. esto se consigue mediante la 
aplicación de corriente directa o la unión con un material de sacrificio.

en DILAGO ofrecemos los servicios de diseño, instalación, puesta en marcha, inspección y evalua-
ción de Sistemas de Protección Catódica para:

Ductos
Tanques enterrados
Fondo de tanques atmostéficos 
Estaciones de bombeo, refinerías,
plantas de almacenamiento
Muelles
Plataformas marinas

Diseño de protección catódica



Se denomina ensayo no destructivo (también llamado END, o en inglés NDT de Non Destrutive Tes-
ting), a cualquier tipo de prueba practicada a un material que no altere de forma permanente sus 
propiedades físicas, químicas, mecánicas o dimensionales. Los ensayos no destructivos implican un 
daño imperceptible o nulo.
Se denomia así a toda prueba que se realice sobre un material sin afectarlo metarlúrgicamente o 
mecánicamente, se realizan con el fin de determinar el estado geométrico, mecánico o químico de 
la pieza para verificar si cumple con las reglas de aplicación que correspondan.

En DILAGO ofrecemos una amplia gama de Ensayos No Destructivos de última tecnología, los 
cuales nos permiten realizar el diagnóstico de integridad de diferentes equipos; estos ensayos son:

Boroscopia: Las inspecciones boroscópicas son inspecciones visuales en lugares inaccesibles para el 
ojo humano con la ayuda de un equipo óptico, el boroscopio. Se desarrolló en el área industrial a raiz 
del éxito de las endoscopias en humanos y animales.

Ensayos no destructivos



Ensayo Dureza: El propósito principal de un ensayo de dureza es determinar la odoneidad de un 
material, o el tratamiento concreto al cual el material ha sido sometido.

Corrientes de Eddy: Implica la utilización de radiación gamma o rayos-X (muy penetrantes), para 
examinar los defectos internos. Se requieren máquinas con fuentes de radiación que atraviesan el 
material y producen una “imagen negativa” en una película o film. La radiografía muestra la solidez 
interna de los materiales examinados. Las posibles imperfecciones se muestran como cambios en la 
densidad en la película de la misma manera que se aprecial los “huesos rotos”.

Inspección Visual: Permite observar salpicaduras, existencia de cenizas, distorciones por excesivo ca-
lentamiento, grietas. Es adecuada para todos los materiales,

Líquidos Penetrantes: Consiste en aplicar un líquido coloreado o fluorescente a la superficie en es-
tudio, el cual penetra en cualquier discontinuidad que pudiera existir debido al fenómeno de capila-
ridad. Después de un determinado tiempo se remieve el exceso de líquido y se aplica un revelador, 
el cual absorbe el líquedo que ha penetrado en las doscontinuidades y sobre la capa del revelador 
se delinea el contorno de éstas.



Ultrasonido Convencional: La inspección por ultrasonido se define como un procedimiento de ins-
pección no destructivo de tipo mecánico, y su funcionamiento se basa en la impedancia acústica, la 
que se manifiesta como el producto de velocidad máxima de propagación del sonido entre la den-
sidad del material.

Pahased Array: Esta tecnología utiliza elementos de ultrasonidos múltiples y retardos electrónicos 
para crear haces que se pueden dirigir, escanear, barrer y enfocar electromagnéticamente para 
logar inspecciones rápidas, almacenamientos completos de datos e inspecciones con ángulos múl-
tiples. Pahased Array permite obtener mediciones precisas y resultados más confiables.

Partículas Magnéticas: Es un método NDT para la detección de imperfecciones sobre o justamente 
debajo de la superficie de metales ferrosos que también se puede aplicar en soldadura. Es una téc-
nica rápida y confiable para detección de grietas superficiales.

TOFD: Permite efectuar inspecciones rápidas de soldaduras con un excelente nivel de detección y 
dimensionamiento. Esta técnica ofrece una capacidad de dimensionamiento fundamental con re-
lativa indiferencia al ángulo biselar o a la orientación del defecto. Por otra parte, esta técnica puede 
usarse sola o junto con otras técnicas para ensayos no destructivos.



Ultrasonido Scan A/B/C: El ensayo ultrasónico se basa en el fenómeno de reflexión de ondas acústi-
cas cuando encuentran obstáculos a su propagación.

La onda será reflejada retornando hasta su fuente generadora, si el obstáculo está en una posición 
normal en relación al haz incidente.



Fitness For Services
Mediante la aplicación de una metodología se determina si un equipo (Línea, tanque o recipiente a 
Presión) puede continuar en operación durante algún período futuro deseado, ante la presencia de 
un modo de falla subestandar tales como: pérdida general de metal, pérdida de metal localizada, 
corrosión por picadura, ampollamiento, fatiga, agrietamiento, laminaciones, desalineación de la sol-
dadura, daño por fuego, entre otras.

En DILAGO hemos desarrollado estudios de Fitness-For-Service Nivel I, II y III, para lo cual seguimos 
los lineamientos de códigos como API 579, ASME B31.G, BS7910.
Basados en el Código API 579, contamos con personal con amplia experiencia para llevar a cabo 
este tipo de estudios.



Inspecciones Bajo API 653, 510, 570
API 653: El Código API 653 ”Tank Inspection, Repair, Alteration and Reconstruction” proporciona los requisitos mí-
nimos para mantener la integridad de tanques de almacenamiento en acero utilizados en la industria del petróleo 
y química construidos bajo el Estándar API650 y su precursor API 12C, después de que estos se hayan colocado en 
servicio; este estándar provee guías para su inspección, reparación, alteración y reconstrucción.

API 510: El Código API 510 “”Pressure Vessel Inspection Code: Maintenance Inspection, Rating, Repair, and Altera-
tion”” describe el procedimiento de Inspección de mantenimiento, clasificación, reparación y alteración de reci-
pientes a presión utilizados por las industrias de petróleo y química que hayan sido puestos en servicio y construi-
dos de acuerdo con la Sección VIII del código ASME y otros códigos de recipientes a presión reconocidos.

API 570: El Código API 570 “”Piping Inspection Code: In-service Inspection, Rating, Repair, and Alteration of Piping 
Systems”” cubre los procedimientos de inspección, clasificación, reparación y alteración para determinar la integri-
dad de sistemas de tuberías metálicas o de plástico reforzado con fibra de vidrio (FRP) y los dispositivos de alivio 
de presión asociados que han sido puestos en servicio. Además, proporciona evaluaciones razonablemente preci-
sas y oportunas para determinar si cualquier cambio en la condición de la tubería podría comprometer su funcio-
namiento continuo y seguro.



Instalación y Reparación de Recubrimientos
La primera barrera para proteger el metal contra la corrosión exter-
na, es la aplicación de un recubrimiento que protege o aisla la su-
perficie metálica del eléctrolito en el cual se encuentra embebida.

En DILAGO contamos con personal certificado Para llevar a cabo la 
evaluación, instalación y reparación de recubrimientos; para la ins-
pección ofrecemos los siguientes servicios:

Inspección Visual
Medición de adherencia
Medición de espesores de pelicula seca
Inspección PCM (Pipeline Current Mapper) para recubrimientos de 
tubería enterrada.
Inspección DCVG (Direct Current Voltage Gradient) para recubri-
mientos de tubería enterrada.
Identificación de discontinuidades mediante Holiday Detector



Suministro de Materiales y Accesorios
Somos importadores directos de accesorios como 
válvulas, bridas, uniones, olets y tubería en acero al 
carbono y acero inoxidable de uso industrial.

Nuestro portafolio comprende principalmente de más de 30 
programas de capacitaciones y calificaciones técnicas en 
áreas pertenecientes a ensayos no destructivos, energía, 
industria civil y mecánica orientados al aseguramiento y con-
trol de calidad, producción y seguridad industrial. Para hacer 
posible dichos programas contamos con personal altamente 
calificado como ingenieros e inspectores con reconocimien-
tos internacionales como API, NACE, ASME Y ASTN dispues-
tos a cumplir con los estándares exigidos por el cliente ya sea 
en capacitación y/o calificación de personal o servicios en 
planta o campo traviesa.



¡GRACIAS!


